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1. Application

The SKF Qil levellers, type LAHD, are designed for automatic adjustment of the optimal
oil lubrication level within a bearing housing, gearbox, crankcase or similar oil bath
application. It effectively solves the problem of adjusting the correct oil level during
running conditions rather than during standstill.

Furthermore, it will automatically compensate for oil leakage and offers the possibility for
visual inspection of the oil level. The oil leveller will not compensate if the oil level is too
high.

2. Description

The oil leveller basically consists of two communicating oil reservoirs, one on top of the
other. The lower reservoir is in direct contact with the application and hence its oil level
is the same as the oil level inside the application. Through a ventilation system the lower
reservoir is in direct contact with the ambient air.

The upper reservoir is an airtight container storing replacement oil.

Through its extended neck, which dips into the oil of the lower reservaoir, the two
reservoirs are in direct connection with each other. However oil can only flow from the
upper to the lower reservoir once the oil level in the lower reservoir goes below the preset
level, allowing air to flow through the extended neck to the upper reservoir.

( Oil inlet )
Upper cover—» W
Upper reservoir—p C
Spring loaded valve C
Set of gaskets ———»> ﬁ
Extended nec.k T

Lower reservoir = — 0il level
-
<—— Fixation nut
| S Magnetic, drainage plug
Assembly drawing oil leveller
N\ _J
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3. Technical data

Boundary dimensions

- LAHD 500

- LAHD 1000
Reservoir volume

- LAHD 500

- LAHD 1000
Container material
Temperature range permitted
Permissible humidity
Length of connecting tube
Connection thread
Tube material
0-ring material
Gaskets

Other material
Suitable oil types

@ 91 mm x 290 mm high (3,6 x 11,4 in)
@ 122 mm x 290 mm high (4,8 x 11,4 in)

500 ml (17 fl. oz. US)

1 000 ml (34 fl. oz. US)
Polycarbonate, aluminium
-20..70°C(-5 .. 160 °F)
0-100 %

600 mm (2 feet)

G2

Polyurethane

NBR - 70 Shore

NBR - 80 Shore

6 pieces, 3 pcs 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 pcs 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pcs 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, Bronze, Stainless Steel
Mineral and synthetic oils
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Instructions for use
Installation

Determine the required oil level in the application during operation.

For oil lubricated bearing housings this is normally defined as two millimetres
(0,08 in) above the inner diameter of the outer ring of the bearing. It is however,
strongly advised to check the recommendations from the bearing manufacturer.
Similar recommendations exist for gearboxes and crank shaft casings.

2. Determine the best location for the installation of the support bracket assembly.

The oil leveller must not be more than 60 cm (2 feet, length of plastic tube) from the
application.

3. Adjust the support bracket, which holds the oil leveller to approximately 50 mm
(2 in) below the required oil level.

4, Separate the lower and the upper reservoirs from each other.

5. Connect the lower reservoir to the support bracket by means of the fixation nut at
the bottom of the oil leveller.

6. Adjust the height of the ail leveller so that the required oil level is between the two
lines marked on the lower reservoir.

7. Measure and cut the plastic tube to the adequate length.

8. Prepare both ends of the tube with the swivel connectors. Start by sliding the swivel
adapter (with the thread facing outwards) on top of the tube. Insert the copper
sleeve into the tube and slide the copper ring on top of the sleeve.

( N\ )

- = 1
g =€
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Bracket assembly Tube & coupling assembly

9.  Thread the two connection couplings (G %/2) onto the oil leveller and the application
and connect the tube. Firmly tighten the swivel adapters.

10. Ensure there are no bends or kinks in the tube preventing the oil to flow freely from

the oil leveller to the application.
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oil level
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11. Adjust the oil level in the application to the required level and assure that this
corresponds to a level between the two lines marked on the lower reservoir.

If necessary, adjust the height of the lower reservoir by means of the support bracket
Screw.

12. Screw the upper reservoir tightly onto the lower reservoir ensuring that the
extended neck is flush with the oil level in the lower reservoir. Use the six rubber
gaskets to obtain the correct height. (Ensure the gasket with the smallest bore
remains on top).

13. For high precision applications use the support bracket screw for the fine tuning
(otherwise the accuracy will depend on the thickness of the gaskets).

14. Unscrew the cover of the upper reservoir and fill it with the same oil as used in the
application.

15. Screw back the cover tightly, ensuring that no air can enter into the upper reservoir.
This will also open the valve at the bottom of the upper reservoir and hence connect
the upper and lower reservoir to each other.

16. Start the machine. As the oil in the application will lower due to splashing, oil will
flow from the lower reservoir into the application, exposing the extended neck to
open air. This will allow air to enter the upper reservoir and hence oil to flow down to
the lower reservoir. Once the oil has reached the preset level, air can no longer pass
to the upper reservoir, effectively stopping the flow of oil.

N.B.: During stand-still the oil will stop splashing and the level in the application will rise.

As a consequence the oil level in the oil leveller will also rise above the preset level.

SKF LAHD 500-1000 7




5. Maintenance and trouble shooting

5.1 Maintenance

Regularly:

e  (Check and refill the upper oil reservoir with new, clean oil.

e (lean the oil leveller. For this purpose the lower reservoir is equipped with a
drainage neck with a magnetic plug.

5.2 Trouble shooting

In case of different oil levels in the application and the oil leveller check that:
e The application is provided with a ventilation nipple preventing over/under pressure.

In the case the oil continues to flow from the upper reservoir despite the pre-set level
having been reached:

. Ensure the cover and the oil inlet on the upper reservoir is properly sealed.

In the case of excessive oil consumption check the application for leakage.

8 SKF LAHD 500-1000
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1. Application

Les niveleurs d’huile SKF, de type LAHD, sont congus pour ajuster automatiquement

le niveau optimal de lubrification en huile d’'un logement de roulement, d’une boite
d’engrenages, d’'un carter ou autre application de bain d’huile similaire. Le niveleur
résout le probléme de réglage du niveau d’huile correct pendant des conditions de
fonctionnement plutdt gu'en arrét.

De plus, il compense automatiquement les fuites d’huile et permet de controler
visuellement le niveau d’huile. Le niveleur d’huile ne compense pas si le niveau d’huile est
trop élevé.

2. Description

Le niveleur d’huile consiste essentiellement en deux réservoirs d’huile communicants,
disposés 'un sur lautre. Le réservoir inférieur est en contact direct avec l'application et
son niveau d’huile est par conséquent égal au niveau d’huile de l'application.

Un systéme de ventilation met le réservoir inférieur en contact avec lair ambiant.

Le réservoir supérieur est un contenant étanche a l'air qui stocke l'huile de rechange.

Son col prolongé, qui plonge dans l'huile du réservoir inférieur, met les deux réservoirs

en contact direct 'un avec lautre. Cependant, I'huile ne peut passer du réservoir supérieur
au réservoir inférieur que si le niveau d’huile du réservoir inférieur baisse en deca du
niveau préréglé, permettant ainsi aa lair de passer, par le col prolongé, vers le réservoir
supérieur.

( Admission d’huile )
Couvercle supérieur—» W
Réservoir supérieur—p C
Soupape d ressort C
Jeu de joints d'étanchéité —— @
Col prolongé ﬁ
Réservoir inférieur = — Ecrou de fixation
«—
<—— FEcrou de fixation
| S Bouchon de vidange
magnétique
Plan d'assemblage du niveleur d’huile
N\ _J
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3. Caractéristiques techniques

Dimensions d'encombrement

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume du réservoir

- LAHD 500

- LAHD 1000
Matériau du réservoir

Plage de températures
admissible

Humidité admissible
Longueur du tube de
raccordement

Filetage du raccord
Matériau du tube
Matériau du joint torique
Joints d'étanchéité

Autres matériaux
Types d’huile appropriés

?® 91 mm x 290 mm de hauteur
? 122 mm x 290 mm de hauteur

500 ml

1 000 ml

Polycarbonate, aluminium
-20..70°C

m
=Ty
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0-100 %

600 mm

G2
Polyuréthanne
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 unités, 3 unités 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 unités 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 unités 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, bronze, acier inoxydable
huiles minérales et synthétiques

SKF LAHD 500-1000
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Mode d’emploi

4.1 Installation

1. Déterminez le niveau d’huile nécessaire a l'application pendant son fonctionnement.
Pour les logements de roulement lubrifiés a ['huile, ce niveau est normalement
fixé a deux millimétres au-dessus du diametre interne de la bague intérieure du
roulement. Il est toutefois vivement conseillé de vérifier les recommandations du
fabricant du roulement. Il existe des recommandations pour les boites d’'engrenage
et les carters de vilebrequin.

2. Déterminez le meilleur endroit pour linstallation de l'assemblage du support.

Le niveleur d’huile ne doit pas étre distant de plus de 60 cm (longueur du tube
plastique) par rapport a lapplication.

3. Ajustez le support qui retient le niveleur d’huile a environ 50 mm au-dessus du
niveau d’huile requis.

4. Séparez les réservoirs inférieur et supérieur.

5. Fixez le réservoir inférieur au support au moyen des deux écrous de fixation au bas
du niveleur d'huile.

6.  Ajustez la hauteur du niveleur d’huile de maniere a ce que le niveau d’huile requis se
trouve entre les deux reperes indiqués sur le réservoir inférieur.

7. Mesurez et découpez le tube plastique a la longueur adéquate.

8.  Préparez les deux extrémités du tube avec les raccords pivotants. Commencez par
glissez l'adaptateur pivotant (son filetage dirigé vers l'extérieur) par le haut du tube.
Insérez le manchon de cuivre dans le tube et glissez la bague de cuivre par le haut
du manchon.

( N\ )

(- (-0
§: =%
" N
-

. RN J

Assemblage du support Assemblage du tube et des raccords

9.  Vissez les deux raccords (G ¥/2) sur le niveleur d’huile et lapplication puis raccordez le
tube. Serrez fermement les adaptateurs pivotants.

10. Assurez-vous que le tube ne comporte ni courbures ni vrilles empéchant l'huile de

s’écouler librement entre le niveleur d’huile et 'application.

12
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11. Ajustez le niveau d’huile dans l'application au niveau requis et assurez-vous qu'il
correspond au niveau situé entre les deux repéres du réservoir inférieur.

Si nécessaire, ajustez la hauteur du réservoir inférieur a l'aide de la vis du support.

12. Vissez solidement le réservoir supérieur sur le réservoir inférieur en vous assurant
que le col prolongé est de fleur du niveau d’huile du réservoir inférieur. Utilisez les
deux joints étanches en caoutchouc pour obtenir la bonne hauteur.

(Assurez-vous que le joint étanche dont le trou est le plus étroit reste en haut).

13. Pour des applications de haute précision, utilisez la vis du support pour le réglage fin
(sinon la précision dépendra de ['épaisseur des joints d’étanchéité).

14. Dévissez le couvercle du réservoir supérieur et remplissez ce dernier avec la méme
huile utilisée dans l'application.

15. Revissez solidement le couvercle et assurez-vous que lair ne peut pas pénétrer dans
le réservoir supérieur. Cela ouvrira également la soupape située au fond du réservoir
supérieur et donc mettra en communication les réservoirs supérieur et inférieur.

16. Mettez la machine en marche. Comme ['huile présente dans lapplication baissera
en raison du barbotage, I'huile passera du réservoir inférieur versa application,
exposant ainsi le col prolongé a lair libre. Cela permettra a lair de pénétrer dans
le réservoir supérieur et, par conséquent, a I'huile de passer au réservoir inférieur.
Une fois que l'huile aura atteint le niveau préréglé, lair ne pourra plus passer vers le
réservoir supérieur, arrétant efficacement 'écoulement d’huile.

N.B. : Lorsque la machine est en arrét, I'huile sarréte de barboter et le niveau d’huile

dans l'application augmente. En conséquence de quoi, le niveau d’huile du niveleur
d’huile augmente également au-dessus du niveau préréglé.

SKF LAHD 500-1000 13
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5. Entretien et interventions en cas de panne

5.1 Entretien

Régulierement :

e (Controlez et ajoutez de I'huile neuve et propre dans le réservoir supérieur.

e Nettoyez le niveleur d’huile. Pour ce faire, le réservoir inférieur est équipé d'un col de
vidange a bouchon magnétique.

5.2 Interventions en cas de panne

Si vous constatez des niveaux d’huile différents dans 'application et le niveleur

d’huile, vérifiez si :

. lapplication est dotée d’'un embout d’aération empéchant la surpression et la
dépression.

Au cas ou l'huile continue de s'écouler du réservoir supérieur bien que le niveau preréglé

ait été atteint :

° assurez-vous que le couvercle et ladmission d’huile du réservoir supérieur sont bien
étanches.

En cas de consommation d’huile excessive, controlez lapplication quant a la présence
de fuite.

14 SKF LAHD 500-1000



Inhalt

L. ANWENAUNG cccciieeiiieiiecieeeceeceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeessessssssnssssssssssssssssssssssssssssssnsnnnnnnnns 16
N = 1YY 1 =11+ TV RPNt 16
3. TeChniSChe DateN. .. ieeeeeeeecicrreeeeeeeceesneeeeeeeeesssssseseessssssssssssesssssssssssassans 17
4,  BedienungSanleitunNg .....cccccceeeererrrerrrrsssreerssssssessessssessseessesssesssssssssssssssesasesssees 18
L1 MONEAGE ottt ettt sttt a st st s s st s anaees 18
5.  Wartung und Storungsbeseitigung.......ccccceeeeeeeeeeirreeeeeeeecrssneeeeeessssssnsessescassnns 20
5.0 WaTTUNG ottt sttt s s e b nenas 20
5.2 StOruUNGShESEILIGUNG ..oucvvieieciiececteeee ettt bbbt 20

Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitungen

SKF LAHD 500-1000 15



1. Anwendung

Der SKF Olstandswichter, Typ LAHD, wurde zur automatischen Regulierung des
optimalen Schmierdlstands in einem Lagergehduse, Getriebegehause, Kurbelgehause
oder einer ahnlichen Olbadanwendung entworfen. Damit wird das Problem der
Regulierung des korrekten Olstands wahrend des Betriebs statt wahrend des Stillstands
auf wirksame Weise gelost. AuBerdem kompensiert der Olstandswachter Olleckagen
automatisch und bietet die Moglichkeit der Sichtkontrolle des Olstands. Ein zu hoher
Olstand kann vom Olstandswachter nicht kompensiert werden.

2. Beschreibung

Der SKF Olstandswachter besteht aus zwei kommunizierenden Olbehéltern.

Der untere Behalter ist direkt mit der Anwendung verbunden und hat daher den gleichen
Olstand wie die Anwendung. Durch ein Liiftungsrohr hat der untere Olbehélter Kontakt zur
Umgebungsluft.

Der obere Behilter ist luftdicht verschlossen und enthélt die Nachfll-Olmenge.

Die beiden Behalter sind iiber einen verldngerten Stutzen, der in das Ol im unteren
Behilter eintaucht, miteinander verbunden. Aus dem oberen Behalter kann nur dann Ol
ausflieBen, wenn der Olstand im unteren Behalter unter das vorher eingestellte Niveau
absinkt, da nur dann Luft Gber den verlangerten Stutzen in den oberen Behalter gelangen
kann. Der eingestellte Olstand entspricht daher dem unteren Ende des verlangerten
Stutzens.

( Oleinlass )
obere Abdeckung—» W
oberer Behdilter—p- C
Rlckschlagventil mit Feder C
Dichtungssatz———»> ﬁ

verldngerter Stu Ezen — 4T} )
unterer Behalter = \ Gistand
«—
<———— Befestigungsmuttern
| S magnetischer Ablassstopfen
Montagezeichnung Olstandswdchter
N\ _J
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3. Technische Daten

AuBenabmessungen:

- LAHD 500

- LAHD 1000
Nachfullvolumen:

- LAHD 500

- LAHD 1000
Behaltermaterial
Umgebungstemperatur
Zulassige Luftfeuchte

Lange des
Anschlussschlauchs

Anschlussgewinde
Schlauchmaterial
0-Ringmaterial
Dichtungen

Weitere Werkstoffe
Geeignete Ole

?@ 91 mm x 290 mm Héhe
? 122 mm x 290 mm Hohe

500 ml

1 000 ml

Polykarbonat, Aluminium
- 20 bis 70 °C

0-100 %

600 mm

G2
Polyurethan
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 Stlck, 3 Stlck 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 Stuck 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 Stlck 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminium, Bronze, Edelstahl

Mineral- und Synthesedle

SKF LAHD 500-1000
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Bedienungsanleitung
Montage

Den erforderlichen Olstand in der Anwendung wahrend des Betriebs bestimmen.

Fur olgeschmierte Lagergehause wird dieser normalerweise als zwei Millimeter

uber dem inneren Durchmesser des auBeren Rings des Lagers definiert. Es wird
jedoch dringend empfohlen, die Empfehlungen des Lagerherstellers zu beachten.
Entsprechende Empfehlungen gibt es fir Getriebegehause und Kurbelwellengehause.

2. Bestimmen Sie die beste Stelle fiir die Installation des Stltzbigelaufbaus.
Der Olstandswachter darf nicht mehr als 60 cm (Lange des Plastikschlauchs) von der
Anwendung entfernt sein.

3. Den Stltzblgel, der den Olstandswachter tragt, etwa 50 mm unter dem
erforderlichen Olstand anbringen.

4. Den oberen und den unteren Behalter voneinander losen.

5. Den unteren Behalter mit den zwei Befestigungsmuttern, die sich unten am
Olstandswachter befinden, am Stltzblgel befestigen. )

6. Die Hohe des Olstandswachters so anpassen, dass der erforderliche Olstand
zwischen den zwei Linien liegt, die auf dem unteren Behalter angegeben sind.

7. Den Verbindungsschlauch messen und auf die richtige Lange zuschneiden.

8. Beide Enden des Schlauches mit den Gelenkverbindungen versehen. Dabei erst den
Gelenkadapter (mit nach auRen weisendem Gewinde) auf den Schlauch schieben.
Die Kupfer-Laufbuchse in den Schlauch stecken und den Kupferring auf die Buchse
schieben.

( N\ )
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Bligelaufbau Schlauch-und Kupplungsaufbau

9.  Die zwei Verbindungskupplungen (G ¥/2) auf den Olstandswéchter und die
Anwendung schrauben und den Schlauch anbringen. Die Gelenkadapter fest
anziehen.

10. Der Schlauch darf dabei keine Krimmungen und Knicke aufweisen, die den freien

Fluss des Ols vom Olstandswachter zur Anwendung verhindern.

18
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stand stand

Ol Ol

o] stand

J

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Den Olstand in der Anwendung auf den erforderlichen Stand bringen. Dieser muss
mit einem Olstand (ibereinstimmen, der zwischen den zwei Linien liegt, die auf dem
unteren Behalter angegeben sind. Falls erforderlich die Hohe des unteren Behalters
mit Hilfe der Stitzbligelschraube anpassen.

Den oberen Behalter fest auf den unteren Behalter schrauben, wobei darauf zu
achten ist, dass der verlangerte Hals in einer Ebene mit dem Olstand des unteren
Behalters liegt. Die sechs Gummidichtungen zur Einstellung der richtigen Hohe
verwenden. (Die Dichtung mit der kleinsten Bohrung muss oben bleiben).

Fir Prazisionsanwendungen wird die Stltzbligelschraube zur Feineinstellung
verwendet (andernfalls ist die Genauigkeit von der Dicke der Dichtungen abhangig).
Die Abdeckung vom oberen Behalter schrauben und diesen mit demselben Ol filllen,
das auch in der Anwendung verwendet wird.

Die Abdeckung wieder fest anschrauben, so dass keine Luft in den oberen Behalter
gelangen kann. Dies wird auch das Ventil auf dem Boden des unteren Behalters
offnen und so den oberen und den unteren Behalter miteinander verbinden.

Die Maschine starten. Da das Ol in der Anwendung durch Verspritzen weniger wird,
flieBt Ol aus dem unteren Behalter in die Anwendung und der verlingerte Stutzen
wird bloBgelegt und ist jetzt von Luft umgeben. Dadurch kann Luft in den oberen
Behalter eindringen und Ol in den unteren Behilter flieBen. Wenn das Ol den
voreingestellten Stand erreicht hat, kann die Luft nicht mehr in den oberen Behalter
gelangen und somit wird der Fluss des Ols wirksam gestoppt.

Wihrend des Stillstands wird das Ol sich wieder sammeln und der Olstand in
der Anwendung wird ansteigen. Dies hat zur Folge, dass auch der Olstand im
Olstandswachter tber den voreingestellten Stand ansteigt.

SKF LAHD 500-1000 19




5. Wartung und Storungsbeseitigung
5.1 Wartung

RegelmaRig:

o Den oberen Olbehalter kontrollieren und mit neuem, sauberem Ol auffiillen.

. Den Olstandswachter reinigen. Zu diesem Zweck ist der untere Behlter mit einem
magnetischen Ablassstopfen versehen.

5.2 Storungsbeseitigung

Bei verschiedenen Olstanden in der Anwendung und im Olstandswéchter

kontrollieren, ob:

. die Anwendung mit einem Liiftungsnippel zur Vermeidung von Uber-/Unterdruck
versehen ist.

Wenn weiterhin Ol aus dem oberen Behilter [auft, obwohl der voreingestellte

Stand erreicht wurde:

° sicherstellen, dass die Abdeckung und der Oleinlass auf dem oberen Behalter
ordnungsgemap abgedichtet sind.

Bei exzessivem Olverbrauch die Anwendung auf mégliche Lecks kontrollieren.

20 SKF LAHD 500-1000
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1. Aplicacion

Los niveladores de aceite SKF de la serie LAHD han sido disenados para llevar a cabo un
ajuste automatico del nivel de aceite dentro del soporte de un rodamiento, una caja de
engranajes, un carter o en aplicaciones similares que requieren lubricacion con aceite.
Los niveladores de aceite SKF consisten en una solucion eficaz a los problemas de ajuste
del nivel correcto de aceite, ya que permiten realizarlo durante el funcionamiento de la
maquina en lugar de realizar el ajuste cuando la aplicacion se encuentra inactiva.
Ademas, compensan automaticamente las fugas de aceite y su disefio permite la
visualizacion del nivel de aceite. Cuando este nivel es demasiado elevado, el nivelador de
aceite no realiza ninguna accion de compensacion.

2. Descripcion

El nivelador de aceite consta basicamente de dos depositos de aceite comunicantes,

uno situado encima del el otro. El deposito inferior esta directamente en contacto con

la aplicacion y, por tanto, su nivel de aceite es el mismo que el nivel de aceite que se
encuentra dentro de la aplicacion. Gracias a un sistema de ventilacion, este deposito esta
en contacto directo con el aire exterior.

El depésito superior esta situado en un recipiente hermético que contiene el aceite de
recambio. Los dos depdsitos se encuentran directamente conectados a través de un cuello
que se extiende desde el depdsito superior hasta sumergirse en el aceite del depdsito
inferior. No obstante, el aceite solamente puede circular del depésito superior al inferior
cuando el nivel de aceite de este Ultimo sea inferior al nivel predeterminado, permitiendo
que el aire circule por el cuello hacia el depésito superior.

( Entrada de aceite )
Cubierta superior—» W
Depésito superior— C
Vélvula de resorte L
. . =
Conjunto de juntas——— P
Cue/{o.ext‘end/fjo A
Depbsito inferior = — nivel de aceite
«—
<+—— Tuercas de fijacion
| S Tapén de drenaje magnético
Plano de ensamblaje del nivelador de aceite
N\ _J
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3. Datos técnicos

Dimensiones

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volumen del depdsito

- LAHD 500

- LAHD 1000
Material del recipiente

Rango de temperatura
permitido

Humedad permisible
Longitud del tubo de conexion
Conectores

Material del tubo

Material de la junta torica
Juntas

Otros materiales
Aceites compatibles

@ 91 mm x 290 mm de alto
? 122 mm x 290 mm de alto

500 ml

1.000 ml
Policarbonato, aluminio
-20a +70°C

0 -100 %

600 mm

G2

Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 unidades, 3 unids. 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 unids. 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 unids. 2 x 62,5 x 82,5 mm

Aluminio, bronce, acero inoxidable

Aceites minerales y sintéticos

SKF LAHD 500-1000
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Instrucciones de uso

4.1 Instalacion

1.  Determine el nivel de aceite que la aplicacion requerira durante su funcionamiento.
En los soportes para rodamientos lubricados con aceite, este nivel se define
normalmente como 2 milimetros por encima del didmetro interior del aro exterior
del rodamiento; no obstante, se recomienda encarecidamente comprobar las
recomendaciones del fabricante de rodamientos. Existen recomendaciones similares
para las cajas de engranajes y para el carter del cigiienal.

2. Determine el lugar idoneo para la instalacion de la abrazadera.

El nivelador de aceite no debe encontrarse a mas de 60 cm (longitud de tubo de
plastico) de la aplicacion.

3. Ajuste la abrazadera que sujeta el nivelador de aceite a aproximadamente 50 mm
por debajo del nivel de aceite necesario.

4. Separe los depositos inferior y superior uno del otro.

5. Conecte el deposito inferior al soporte mediante las dos tuercas de fijacion situadas
en la parte inferior del nivelador de aceite.

6. Ajuste la altura del nivelador de aceite de forma que el nivel de aceite quede entre
las dos lineas marcadas en el deposito inferior.

7. Miday corte el tubo de plastico a la longitud adecuada.

8.  Presente los conectores en ambos extremos del tubo. Deslice el adaptador giratorio
(con el lado roscado hacia fuera) en la parte superior del tubo. Inserte el manguito
de cobre en el tubo e introduzca el aro de cobre encima del manguito.

( N\ )
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Abrazadera de soporte Conjunto de tubo y conectores de acoplamiento

9.  Enrosque los dos conectores (G /2) en el nivelador de aceite y en la aplicacion y
conecte el tubo. Apriete firmemente los conectores.

10. Aseglrese de que el tubo no esté doblado o enroscado para evitar que el aceite

circule libremente desde nivelador hacia la aplicacion.

24
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aceite
aceite | nivel  lemmeliEst =

J

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Ajuste el nivel de aceite de la aplicacion y aseglrese de que este quede fijado entre
las dos lineas marcadas en el depésito inferior del nivelador. Si fuera necesario,
ajuste la altura del deposito inferior mediante el tornillo de la abrazadera.

Enrosque el depdsito superior fuertemente al deposito inferior asegurandose de que
el cuello quede a la misma altura que el nivel de aceite del depésito inferior. Utilice
las seis juntas de goma para lograr la altura correcta. (Aseglrese de que la junta con
el orificio mas pequerio quede situada en la parte superior).

Para aplicaciones de alta precision, utilice el tornillo de la abrazadera para realizar un
ajuste preciso (de lo contrario, la precision dependera del grosor de las juntas).
Desenrosque la cubierta del depésito superior y llénelo del mismo tipo de aceite
utilizado en la aplicacion.

Vuelva a enroscar la cubierta firmemente, asegurandose de que no penetre aire en
el deposito superior. Esto también abrira la valvula situada en el fondo del deposito
superior que, a su vez, conecta el depésito superior con el inferior.

Arranque la maquina. Puesto que el nivel de aceite de la aplicacion disminuye
debido a las salpicaduras, el aceite del deposito inferior circula hacia la aplicacion
para compensar estas pérdidas, dejando el cuello expuesto al aire. Esto permitira
que penetre aire en el deposito superior y que, por tanto, el aceite fluya al depdsito
inferior. Una vez que el aceite haya alcanzado el nivel predeterminado, el aire no
podra penetrar en el depdsito superior, deteniendo el flujo de aceite.

Cuando la maquina esté parada, el aceite dejara de salpicar y el nivel de aceite en
la aplicacion aumentara; como consecuencia, el nivel de aceite del nivelador también
subira por encima del nivel predeterminado.
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5. Mantenimiento y resolucion de problemas
5.1 Mantenimiento

Regularmente:

e compruebe y rellene de aceite nuevo y limpio el deposito superior y

e limpie el nivelador de aceite; a tal efecto, se ha equipado al deposito inferior con un
cuello de drenaje con tapon magnético.

5.2 Resolucion de problemas

En caso de diferencia entre los niveles de aceite de la aplicacion y el nivelador

compruebe que:

. la aplicacion cuente con una boquilla de ventilacion que impida que la presion sea
superior o inferior a la adecuada.

En caso de que continlie saliendo aceite del depésito superior a pesar de haberse

alcanzado el nivel predeterminado:

. aseglrese de que la cubierta y la entrada de aceite del deposito superior estén
debidamente cerradas.

En caso de un consumo excesivo de aceite, compruebe si existen fugas en la aplicacion.
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1. Applicazione

| livellatori d'olio SKF, serie LAHD, sono progettati per una regolazione automatica del
livello ottimale di lubrificazione a olio per sedi di cuscinetti, scatole del cambio, basamenti
motore o applicazioni simili a bagno d'olio. Risolvono efficacemente il problema della
regolazione costante del livello ottimale di lubrificazione a olio durante il funzionamento
anziché in condizioni statiche.

Inoltre, compensano automaticamente eventuali perdite d'olio e permettono lispezione
visiva del livello d'olio. Il livellatore non compensa in condizioni di livello d'olio eccessivo.

2. Descrizione

Il livellatore d'olio sostanzialmente & composto da due serbatoi comunicanti, uno sopra
laltro. Il serbatoio inferiore € in contatto diretto con l'organo da lubrificare e pertanto il
livello d'olio al suo interno corrisponde a quello presente in quest’ultimo. Un sistema di
sfiato lo mette in comunicazione diretta con laria dellambiente

Il serbatoio superiore € a tenuta d’aria e contiene lolio di riserva.

| due serbatoi sono in comunicazione tramite un collettore esterno che pesca nell’olio
del serbatoio inferiore. In ogni caso l'olio potra fluire solo dal serbatoio superiore verso
guello inferiore qualora il livello di quest'ultimo scendesse sotto un valore predefinito,
permettendo all'aria di fluire verso lalto attraverso il collettore esterno

4 )

Ingresso dell’olio

Coperchio superiore—»

&

Serbatoio superiore—p

IIIIIII.I”I.II.III

Valvola a molla

Collettore esterno
Serbatoio inferiore

Set di guarnizioni————-f Pz
t1nl

F

Schema di assemblaggio del livellatore dolio
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3. Dati tecnici

Dimensioni esterne

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume del serbatoio

- LAHD 500

- LAHD 1000
Materiale dei contenitori

Escursione termica
ammissibile

Permissible humidity

Lunghezza del tubo di
collegamento

Raccordo filettato
Materiale del tubo
Materiale dell'O-ring

Guarnizioni

Altri materiali
Tipi di olio idonei

? 91 mm x 290 mm di altezza
@ 122 mm x 290 mm di altezza

500 ml

1 000 ml
Policarbonato, alluminio
-20..70°C

0-100 %
600 mm

G2

Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

6 pezzi, 3 pezzi 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 pezzo 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pezzo 2 x 62,5 x 82,5 mm

Alluminio, bronzo, acciaio inossidabile

Oli minerali e sintetici

SKF LAHD 500-1000
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4. Istruzioni per l'uso

4.1 Installazione

1. Determinare il livello d'olio richiesto dall'applicazione durante il funzionamento.

Per sedi di cuscinetti lubrificate ad olio, normalmente e definito come due millimetri
al di sopra del diametro interno dellanello esterno del cuscinetto.

In ogni caso, si consiglia di controllare le raccomandazioni del produttore di
cuscinetti. Raccomandazioni simili esistono anche per scatole del cambio e basamenti
motore.

2. ldentificare la posizione migliore per installare le staffe di supporto. La distanza
fra il livellatore d'olio e l'organo da lubrificare non deve essere superiore a 60 cm
(lunghezza del tubo di plastica).

3. Regolare la staffa di supporto del livellatore d'olio a circa 50 mm sotto il livello d'olio
richiesto.

4. Separare il serbatoio inferiore da quello superiore.

5. Collegare il serbatoio inferiore alla staffa di supporto tramite i due dadi di fissaggio
sul fondo del livellatore d'olio.

6. Regolare laltezza del livellatore d'olio in modo che il livello d'olio richiesto sia
compreso fra le due linee contrassegnate sul serbatoio inferiore.

7. Misurare e tagliare il tubo di plastica alla lunghezza richiesta.

8.  Preparare entrambe le estremita del tubo con i raccordi snodati. Iniziare facendo
scorrere |'adattatore snodato (con la filettatura rivolta verso lesterno) nella parte
alta del tubo. Inserire il manicotto di rame nel tubo e far scorrere l'anello di rame sul
manicotto.

( N\ )
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Assemblaggio delle staffe Assemblaggio del tubo e del raccordo

9. Awvitare i due raccordi (G %/2) sul livellatore d'olio e sull'organo da lubrificare e
collegare il tubo. Serrare saldamente gli adattatori snodati.

10. Verificare che il tubo non sia piegato o schiacciato impedendo il flusso corretto

dell'olio dal livellatore all'organo da lubrificare.
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livello

livello

olio livello

J

11.

12.

13.

14.

15.

16.

N.B.:

Regolare il livello dell'olio nell'organo da lubrificare all'altezza richiesta e verificare che
sia compreso fra le due linee contrassegnate sul serbatoio inferiore.

Se necessario, regolare laltezza del serbatoio inferiore agendo sulla vite della staffa
di supporto.

Avvitare saldamente il serbatoio superiore su quello inferiore verificando che il
collettore esterno sia a filo con il livello dell'olio nel serbatoio inferiore.

Utilizzare le sei guarnizioni in gomma per ottenere laltezza corretta.

(Verificare che la guarnizione con il foro di diametro inferiore rimanga in alto).

Per applicazioni che richiedono un'elevata precisione utilizzare la staffa di supporto
per regolazioni di precisione (altrimenti l'accuratezza dipende solo dallo spessore
delle guarnizioni).

Svitare il coperchio del serbatoio superiore e riempirlo con olio dello stesso tipo di
quello utilizzato nell'organo da lubrificare.

Riavvitare il coperchio saldamente, verificando che l'aria non possa entrare nel
serbatoio superiore. In questo modo si apre anche la valvola alla base del serbatoio
superiore, collegando quindi il serbatoio superiore con quello inferiore.

Avviare la macchina. Quando il livello dell'olio nell'organo lubrificato si abbassa a
causa dei getti lubrificanti, l'olio fluisce dal serbatoio inferiore nell'organo esponendo
il collettore all'aria esterna. In questo modo si ha un ingresso d'aria nel serbatoio
superiore e quindi un flusso d'olio verso il serbatoio inferiore.

Quando l'olio raggiunge il livello prestabilito, lingresso d'aria nel serbatoio superiore
si interrompe, arrestando quindi il flusso dell'olio.

In condizioni statiche, non si hanno getti di lubrificazione e il livello d'olio nell'organo
lubrificato aumenta. Pertanto anche il livello dell'clio nel livellatore aumenta
superando il livello preimpostato.
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5. Manutenzione e diagnostica
5.1 Manutenzione

Regolarmente:

e \Verificare e rabboccare il serbatoio d'olio superiore con olio nuovo e pulito.

. Pulire il livellatore. Per questo scopo, il serbatoio inferiore e dotato di un collettore di
scarico con tappo magnetico.

5.2 Diagnostica

Qualora vengano utilizzati diversi livelli d'olio nellorgano da lubrificare e nel

livellatore verificare che:

. L'organo da lubrificare sia dotato di nipplo di aerazione per impedire eccessivi
aumenti o riduzioni di pressione.

Qualora l'olio continuasse a fluire dal serbatoio superiore dopo aver raggiunto il

livello preimpostato:

e \Verificare che il coperchio e l'ingresso dell'olio nel serbatoio superiore siano a tenuta
ermetica.

Nel caso di un eccessivo consumo d'olio verificare la presenza di eventuali perdite
nell'organo lubrificato.
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1. Aplicacao

Os niveladores do 6leo da SKF, tipo LAHD, foram concebidos para efetuar um ajuste
automatico do nivel de lubrificacdo ideal do 6leo em alojamentos de rolamentos, caixas
de engrenagem, carteres ou aplicacdes similares em banho de 6leo. Resolve eficazmente
o problema de ajuste do nivel correto do 6leo durante condicdes de funcionamento em
vez de durante a parada. Além disso, compensara automaticamente a fuga de dleo e
oferece a possibilidade de uma inspecao visual do nivel do 6leo. O nivelador do 6leo ndo
compensara, se o nivel do oleo estiver elevado demais.

2. Descricao

Basicamente, o nivelador do 6leo consiste de dois reservatorios de 6leo de comunicacao,
um por cima do outro. O reservatorio inferior fica em contato direto com a aplicacao, dai o
nivel do oleo ser o mesmo que o nivel do 6leo no interior da aplicacao. Através do sistema
de ventilacdo o reservatorio inferior encontra-se em contato direto com o ar.

0 reservatorio superior & um recipiente hermeticamente fechado que armazena oleo de
reserva. Através do respectivo pescoco estendido, gue mergulha no 6leo do reservatorio
inferior, os dois reservatorios ficam em ligacao direta com cada um.

No entanto, o 6leo apenas pode fluir do reservatorio superior para o inferior, assim que o
nivel do 6leo no reservatorio inferior ficar abaixo do nivel predefinido, permitindo que o ar
flua através do pescoco estendido para o reservatorio superior.

4 )

Entrada do Gleo

Tampa superior—»

&

Reservatdrio superior—p

IIIIIII.I”I.II.III

Vélvula com mola

Conjunto de juntas ——— P

Pescoco estendido

) Esteniit IAFS
Reservatorio /nfer/or/% :> nivel do dleo

<—— Porcas de fixacdo

L Bujdo magnético de drenagem

Desenho do conjunto do nivelador do éleo

N\ J
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3. Dados técnicos

Dimensoes limite

- LAHD 500

- LAHD 1000
Volume do reservatorio

- LAHD 500

- LAHD 1000
Material do recipiente

Temperatura de
funcionamento permitida

Umidade permitida
Comprimento do tubo de
ligacao

Rosca de conexao
Material do tubo

Material do anel em O

@ 91 mm x 290 mm de altura
@ 122 mm x 290 mm de altura

500 ml

1 000 ml
Policarbonato, aluminio
-20..70°C

0-100 %
600 mm

G2

Poliuretano
NBR - 70 Shore
NBR - 80 Shore

Juntas 6 pecas, 3 pgs. 3 x 64,5 x 82,5 mm
2 pcs. 2 x 64,5 x 82,5 mm
1 pgs. 2 x 62,5 x 82,5 mm

Outro material
Tipos de oleo apropriados

Aluminio, Bronze, Aco Inoxidavel

Oleos minerais e sintéticos
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Instrucoes de uso

4.1 Instalacao

1.  Determine o nivel do 6leo necessario para a aplicacao durante o funcionamento.
Para alojamentos de rolamentos lubrificados a 6leo, isto esta normalmente definido
como dois milimetros acima do diametro interno do anel externo do rolamento.
No entanto, aconselha-se enfaticamente a verificacao das recomendacoes do
fabricante do rolamento. Sao feitas recomendagoes semelhantes para as caixas de
engrenagens e revestimentos do eixo da cambota.

2. Determine a melhor localizagao para a instalagao do conjunto da base de suporte.
0O nivelador do 6leo n3o deve exceder 60 cm (comprimento do tubo plastico), a partir
da aplicacao.

3. Ajuste a base de suporte que suporta o nivelador do 6leo, até aproximadamente
50 mm abaixo do nivel do 6leo necessario.

4. Separe o reservatorio inferior do reservatorio superior.

5. Ligue o reservatorio inferior a base de suporte com duas porcas de fixacdo na parte
inferior do nivelador do oleo.

6. Ajuste a altura do nivelador do 6leo de forma que o nivel do dleo fique entre as duas
linhas assinaladas no reservatorio inferior.

7.  Meca e corte o tubo plastico até ao comprimento adequado.

8.  Prepare ambas as extremidades do tubo com conectores articulados.
Comece por deslizar o adaptador articulado (com a rosca virada para fora) no topo
do tubo. Introduza a manga de cobre no tubo e faca deslizar o anel de cobre no topo
da manga.
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Conjunto do suporte Conjunto do tubo e do acoplamento

9. Enrosque os dois acoplamentos de ligacao (G %/2) no nivelador do 6leo e na aplicacao,
e conecte o tubo. Aperte firmemente os adaptadores articulados.

10. Certifique-se de que o tubo ndo esta dobrado nem torcido, impedindo o 6leo de fluir

do nivelador do 6leo para a aplicacao.

36

SKF LAHD 500-1000




oleo nivel

11. Ajuste o nivel do 6leo na aplicacao até ao nivel necessario e certifiqgue-se de que
corresponde a um nivel entre as duas linhas assinaladas no reservatério inferior.
Se necessario, ajuste a altura do reservatério inferior, através do parafuso da base
de suporte.

12. Aparafuse bem o reservatorio superior ao reservatério inferior, certificando-se de
que o pescoco estendido fica nivelado com o nivel do 6leo no reservatorio inferior.
Utilize as seis juntas de borracha para obter uma altura correta.

(Certifique-se de que a junta com o furo menor permanece no topo).

13. Para aplicagoes de alta precisao, utilize o parafuso da base de suporte para o
posicionamento (caso contrario, a precisao dependera da espessura das juntas).

14. Desaparafuse a tampa do reservatorio superior e encha-o com o mesmo 6leo
utilizado na aplicacao.

15. Aparafuse novamente bem a tampa, certificando-se de que nao é possivel a entrada
de ar no reservatorio superior. Isto abrira também a valvula na parte inferior do
reservatorio superior e, deste modo, ligue o reservatério superior ao inferior.

16. Ligue a maguina. Uma vez que o 6leo na aplicacao vai baixar devido a salpicos,

o 6leo vai fluir do reservatorio inferior para a aplicagao, expondo o pescogo
estendido ao ar livre. Isto permitira a entrada de ar no reservatorio superior e fara
com que o oleo flua até ao reservatério inferior. Assim que o 6leo tiver atingido o
nivel predefinido, o ar é impedido de passar para o reservatorio superior, parando
eficazmente o fluxo de oleo.

1104
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N.B.: Durante a parada, o 0leo para de salpicar e o nivel na aplicacdo aumenta.
Como consequéncia, o nivel do 4leo no nivelador do 6leo também aumenta acima do
nivel predefinido.

SKF LAHD 500-1000 37



5. Manutencao e resolucao de problemas
5.1 Manutencao

Regularmente:

e \Verifique e volte a encher o reservatorio superior do 6leo com 6leo novo e limpo.

. Limpe o nivelador do 6leo. Para tanto, o reservatorio inferior esta equipado com um
pescoco de drenagem com um bujdo magnético.

5.2 Resolucao de problemas

No caso de niveis diferentes do 6leo na aplicagao e no nivelador do 6leo, verifigue se:
e Aaplicacdo é fornecida com um bocal de ventilagao, impedindo baixa pressdo ou
pressao excessiva.

No caso de o 6leo continuar a fluir a partir do reservatorio superior, apesar do nivel

predefinido ter sido atingido:

° Certifique-se de que a tampa e a entrada do 6leo no reservatorio superior estao
vedadas adequadamente.

No caso de consumo excessivo de 6leo, verifigue se existem fugas na aplicacao.
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1. MpumeHeHue

Perynatop ypoBHsa macna SKF tuna LAHD, paspaboTtaH Ana aBToMaTnyeckom
MOACTPONMKM YPOBHS Macria B TaKMX MeCTax, Kak NoALLMUMNHMKOBbLIE KOpMyca, Kopryca
PEOYKTOPOB, KapTepbl ABUratenen n apyrmx nogobHbix mectax. OH acpeKTMBHO
peLuaeT Nnpobnemy perynmpoBKM YPOBHS Macra BO BpeMsi paboTbl, HO He BO BpeMs
OoCTaHoBa.

Kpome TOro, oH npegHasHayeH ans aBToMaTM4eckor KOMMeHcaumm yTedek Macna u
obecneynBaeT BO3MOXHOCTb BU3YaribHOMO KOHTPOIIS YPOBHS.

Perynatop He 6ynet pabotaTk, ecriv ypoBeHb Macna CrvLKOM BbICOK.

2. OnwucaHue

Cucrtema aBTOMaTMYECKOrO nogaepXxaHua ypoBHA Mmacna SKF cocTtouT u3 OBYyX
CBA3aHHbIX MexXay cobon cocynos. HvxxH1 COCy[ pacnosoXeH HenocpeacTBeHHO
Ha o6opy/:losava| N UMEET TOT XXe ypOBEHb Macha, 4YTo U CMmasblBaeMbln ysen.
[MomMumMo aToro Yepes BEHTUMSLIMOHHOE OTBEPCTUE OH BSaVIMO,CI,eI;ICTByeT C
OKpPYy>KakoLnm BO3QYyXOM.

BepxHuit cocyn repMeTUyeH 1 3amnosiHeH Macrom.

O6a pesepsyapa CoeUHSIOTCS ApYr C APYroM Yepes YAMUHEHHYIO FOPIIOBUHY,
KOoTopasi Norpy>eHa B Macrio B HkKHEM pesepByape. OgHAKo Macno MOXEeT Tedb
TONbKO M3 BEPXHETO pe3epByapa B HUXKHWI NMOCcre TOro, Kak Macro B HYKHEM
OMyCTUTCS HUXKe NpedyCTaHOBNEHHOTO YPOBHSI, MO3BOSIAS BO34yXY MNOCTynaTh Yepes
YOJIMHEHHY'0 FOproByHY B BEPXHUIA pe3epByap.

(" Bxo0 ons macna )
BepxHsisi Kpblluka —» T
BepxHuli pesepsyap — C
[odnpyXuHeHHbI C
KnanaH E
YnnomueHus ——| ﬁ
YOnuHeHHas 2oprosuHa .;_:
- " llal) -~
Husxruli pesepeyap M YposeHb macna
-«
<+—— Qukcupyrowjas ealika
L0 MazHumHbIl OpeHaxkHbIl
KranaH
Hepmex peeynsmopa e cbope
\_ J
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3. TexHu4eckue xapakTepPUCTUKMN

Hapy»Hble pasmepbl

- LAHD 500

- LAHD 1000
O6bem pesepByapa

- LAHD 500

- LAHD 1000
MaTtepuan KoHTelrHepa
[nana3oH Temneparyp
OTHOCUTENBbHAsA BMNAXXHOCTb
[OnuHHa coeanHUTENBHOW TPYOKN
CoepnunHutenbHas pesbba
Matepuan Tpy6ku
Matepuan O-konel,
Ckobbl

[Mpoune matepuansl
Mooxopswme Tunbl Macen

@91 mm x 290 mm high
@ 122 mm x 290 mm high

500 mn

1 000 mn

[Monvkap6boHart, antoMuHNIA
-20..70°C

0-100 %

600 Mm

G2

MonnypetaH

NBR - 70 LU

NBR - 80 LU

6 wTtyk, 3 wr 3x64,5x82,5mMm
2 WT. 2 x64,5x 82,5 MM
1wt 2x62,5x%x82,5Mm

AntomuHui, BpoHsa, Ctanb
MuHepanbHble U CUHTETUYECKNE Macha
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MHCcTpyKumMsa no akcnnyaTauum

4.1 YctaHoBKa

1. OnpepgenuTte TpebyeMmbii ypOBEHb Macra B YCTAaHOBKE Mpu ee paborTe.

[nsa kopnycoB NOALUUMHMKOB, CMa3biBaeMbIX MACiOM 3TO 00bIYHO 2
MUNNMMETPA BbILLE BHYTPEHHErO AMamMeTpa HapYXXHOro KorbLa NOALUMMHMKA.
OpHako HacToATENbHO PEKOMEHAYETCH CnefoBaTh PeKOMeHAALMAM
NPOU3BOAMTENS NOALLIMMHMUKOB. AHaNOrMYHble peKOMeHA4aLun CyLLecTByOT
ANsi KapTepoB ABUraTenemn n peayKkTopos.

2. Onpepgenute Hauny4llee MeCTo Arsi yCTaHOBKM onopbl. PerynaTtop He JomkeH
HaxogounTbcs aanee 60 cM (AnvMHa NNacTMKoBoOW TPybKkn) OT 06opyAOBaHMS.

3.  OrtperynupyiTte onopy Takum ob6pasom, YTobbl perynartop Haxogurcs Ha 50 MM
HVXXe YPOBHSA Macna.

4. OTgenvite BEPXHWUIA U HWKHUIA pe3epByapbl.

5. TpucoennHnuTe HMXHUIA pe3epByap K OMope C NMOMOLLIbIO rarikv Ha AHe
pesepByapa.

6. OTtperynupyiTte BbICOTY perynsitopa Takum obpasom, YTobbl Tpebyembin
ypoBeHb Macna 6bin Mexay ABYMS NIMHUAMU Ha HUXKHEM pesepByape.

7. OTmepbTe M OTPEXbTE NNACTUKOBYH TPYOKY HYXXHOW AJTUHHBI.

8. CHabgute 06a koHUa TpyOku coeanHMTENsMU. HaaBUHETE MOBOPOTHbIN
apanTep (C HapyXHoOW pe3bboit) Ha KoHeLl, Tpybkun. BcTaBbTe MeAHY0 BTYMKY B
TPYOKYy M HaABUHLTE MEAHOE KOMbLIO Ha BTYIKY.

4 N\ )

8 : = s
|-

N\ L J

Ckoba e cbope Tpybka u adanmep & cbope

9. HasuHTUTe ABa coeguHuTens (G '/2) Ha perynsaTop U Ha MexaHu3m v BCTaBbTe
Tpy6ky. 3aTaHuTe aganTep.

10. Y6epgutech 4TO Ha TPyOKe HET M3rMBOB 1 N3NOMOB, MPENATCTBYHOLLNX

cBOGOAHOMY NPOTEKaHWI0 Macrna U3 perynstopa B MEXaHu3M.
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11. YcTtaHoBUTE ypOBEHb Macrna B MexaHu3me Ha TpebyemMom ypoBHe 1
obecneubTe ero COOTBETCTBMNE YPOBHIO MEXAY ABYX NTMHUA HA HUDKHEM
pe3epByape. Ecnn HeobxoanMo oTperynupyiTte BbICOTY HUXHETO pe3epByapa.

12. HakpyTtute BepxHuUii pesepByap Ha HWXHWIA TakuMm obpasom, 4ToObl
YANVUHEHHas roprioBMHa conpukacanach ¢ YypoBHEM Macria B HKHEM
pesepyape. icnonb3ynte 6 pe3aMHOBbIX YNNOTHEHU ANst AOCTUXKEHUS
Tpebyemoli BbicoTbl. (Taknum 06pa3om, YTobbl yNNOTHEHNE C MEHBLUUM
AnamMeTpoM oTBepCTUs ObINo cBepxy)

13. NS TOYHbIX MEXaHW3MOB UCMONb3YyNTE BUHT OMNOPbI AN TOYHON HACTPONKN
(MHa4ve To4HOCTb ByaeT 3aBUCETb OT TOMLMHBI YNIIOTHEHWST)

14. CHuMmUTE KPbILLKY C BEPXHErO pe3epByapa 1 3anofHnTe ero Macrnom, KoTopoe
MCMOonb3yeTcs B MEXaHU3Me.

15. YcTtaHoBUTE KpbIlKy 06paTHO Takum ob6pa3oM, YToObl BO3ayX He nonajan B
BEPXHUN pe3epByap. OTO TakKe OTKPOET KrarnaH B HUXKHEN YacTu coeauHuB
BEPXHUIN 1 HWXKHWIA pesepByapsl.

16. BknounTe MexaHusMm. Tak Kak ypoBeHb Macna B MexaHu3me NoHU3nUTCH
BCreacTBMe pa3bpbi3rBaHUs, Macro nepeTeyveT 13 HUXXHEro pesepayapa B
MEXaHWN3M, OTKPbIB YANIMHEHHYIO FOPriOBMHY. 3TO NO3BOMNUT BO34YXY Nonactb
B BEPXHWIA pe3epByap U1, TakuMm obpa3oM, Macrny nonactb B HUxHUIA. Korga
Macno AOCTUrHET NpeayCcTaHOBMEHHOIO YPOBHSA BO3AyX Borbliue He CMOXET
nocTynaTtb B BEPXHWUI pe3epByap, OCTAHOBMB TEYEHNE Macna.

3ameuyaHue
Bo BpeMmsi octaHoBa pa3bpbl3rmBaHme Macna npekpaTuTbCs U ero ypoBeHb
NMOBbLICUTCHA. YPOBeHb Macna B perynatope Takke noBblCUTCA.
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5. Texob6cnyXuBaHWe U HEUCNPABHOCTU
5.1 TexobcnyxuBaHue

PerynsapHo

° lMpoBepsiTe 1 [O3aNONHANTE BEPXHUI pe3epByap YMCTbIM Maciom

e Yuctute perynatop ypoBHS. [N aTOro HUXHWUIM pe3epByap CHabxeH
OPEHaXHbIM OTBEPCTUEM C MAarHUTHBIM KranaHoM

5.2 HeucnpaBHocTH

B cny4yae pasHuubl ypOBHeﬁ Macna B perynatope n mexaHmame y6e}JMTer 4yTO
MeXaHW3M CHabXeH BEHTUMSILMOHHBIM HUNMNenem Ans npegorepalleHnsa n3bbiTka/
HegoCcTaTkKa AaBneHuna

B cny4ae, ecnm Macno npoaoJnkaeT BbiTeKaTb U3 BEPXHEro pe3epByapa HEeCMOTpA
Ha TO, 4YTO I'Ipe/:l,yCTaHOBJ'IEHHbIVI YpOBEHb ObIn OOCTUTHYT nNpoBepbTe YTOObI KpbILLKa
M BXo4 Ana Macina BepxHero pesepsyapa ObINN HageXHo YNNOTHEHDbI.

B cny4dae 4Ype3sMepHOro pacxoga Macra nposepbre MexXxaHM3M Ha npeaMeT yTedek.
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